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Im Rahmen des MuD Tierschutz-Projekts ,,Schlupf im Stall“ (Antibiotikaminimierung in der
Masthiihnerhaltung durch Schlupf im Stall) wurden 8 Masthiihnerbetriebe mit unterschiedlichen
Genetiken und Haltungskonzepten im Zeitraum von liber 1,5 Jahren und iiber mehrere Durch-
génge intensiv betreut. Dabei wurden Empfehlungen und wichtige kritische Punkte beim Schlupf
im Stall herausgearbeitet.

Dieses Handbuch dient als Managementhilfe und gibt einen Uberblick tiber gesetzliche Bestimmungen,
praktische Durchflihrung und wichtige Kontrollpunkte und Stellschrauben beim Schlupf im Stall.

Wenn noch keine Erfahrungen mit dem Schlupf im Stall vorhanden sind, empfiehlt es sich, bei der erst-
maligen Durchftihrung neben diesem Handbuch einen Tierarzt* oder einen Fachberater hinzuzuziehen.

Das Verbundprojekt ist Teil der Modell-
und Demonstrationsvorhaben (MuD)
Tierschutz im Bundesprogramm Nutztier-
haltung. Die Férderung erfolgt aus Mitteln
des Bundesministeriums fur Landwirt-
schaft, Erndhrung und Heimat (BMLEH)
aufgrund eines Beschlusses des deut-
schen Bundestages, Projekttrdger ist die
Bundesanstalt fur Landwirtschaft und
Erndhrung (BLE), Férderkennzeichen:
2820MDT240, 2820MDT241,
OFrCleAls 2820MDT242, 2820MDT243.
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Glossar

Mazerator/Homogenisator

Hauptschlupf
Frih-/Spatschltipfer
Tag 0

Selektion

RH

T in Grad C bzw. F
In ovo
Steckenbleiber

18. Bruttag = Tag -3

Horde

Brutschrank/Vorbrut

Schlupfschrank

Schieren

Serviceperiode

Gaseier

Gerat mit mechanisch angetriebenen Messern oder Polystyren-Noppen zur Zerkleinerung der Eier, aus denen keine
Ktiken geschliipft sind, und nicht schlupffahigen Kiiken (Steckenbleiber)

i.d.R. am Bruttag 20, 70—90 % der Kiiken schllipfen

Ktiken, die bereits an Bruttag 19 und in der ersten Hélfte des Bruttages 20 schltipfen bzw. zum Ende des Bruttages 21
Bruttag 21, letzter Tag des Schlupfs, Beginn der reguléren Mast von aus der Brtiterei gelieferten Kiiken
Lebensschwache und nicht tiberlebensféhige Kiiken werden aus der Herde rausgenommen

relative Luftfeuchtigkeit

Temperatur in Grad Celsius oder Grad Fahrenheit

im Ei

Kuken, die zu schwach sind um aus dem Ei zu kommen

an diesem Tag werden in der Brtiterei die Eier von der Vorbrut (Inkubation vom Tag 0 bis Tag 18) in die Schlupfbrut
(Inkubation vom Tag 18 bis zum Schlupf) tberfiihrt; tblich ist hier ein Schieren der Eier, womit unbefruchtete Eier bzw.
abgestorbene Kiiken im Ei erkannt und aussortiert werden

Gestell (meist) aus Kunststoff in verschiedenen Ausfihrungen, auf die die Bruteier im Inkubator oder im Stall gelegt
werden

unterscheidet sich in Temperatur und Luftfeuchtigkeit von der Schlupfbrut; Eier werden hier bis zum Bruttag 17 bebrtitet
und regelméBig gewendet

Eier werden am Bruttag 18 aus dem Brutschrank von den Bruthorden in Schlupfhorden umgelagert, in denen die
Ktiken schltipfen (Temperatur und Luftfeuchte dem Schlupf angepasst)

Bruteier werden in der Briiterei mittels Durchleuchtung/ Heartbeat-Messung auf Befruchtung bzw. lebende Kiiken im Ei
Uberprtift (meist an Bruttag 18)

Zeitspanne zwischen zwei Mastdurchgéngen fiir Reinigung und Desinfektion

Eier, in denen das Kuken abgestorben ist und sich durch mikrobielle Zersetzung Féulnisgase gebildet haben; diese
saulen“ Eier kénnen bei Bertihrung platzen und potenziell gesundheitsschédliche Mikroorganismen freisetzen
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Ziel: Wirtschaftliche Verluste senken und Tierwohl steigern!

p-

Verbesserung der Tiergesundheit
Friiherer Zugang zu Futter und Wasser direkt nach dem Schlupf

+ Fordert optimale Entwicklung des Magen-Darm-Trakts
+ Futteraufnahme regt die Peristaltik des Dottersacks an
— Zlgige Resorption des Dottersacks kann dazu beitragen,
dass das Risiko von Dottersackentztindungen sinkt -
— Proteinfraktion des Dottersackinhalts besteht zu einem groBen g
Teil aus mditterlichen Antikérpern
- Um eine friihe Immunitat zu gewéhrleisten, sollten Kiiken
den restlichen Dottersack daher méglichst schnell verwerten

d . © Vossler/TiHo
Abb. 1: Gesundes Kiiken

Verbesserung des Tierwohls
Kein Transport der frisch geschliipften Kiiken und kein Handling in der Brtiterei:

+ weniger gestresste Kuiken

1 Warum Schlupf im Stall

Erfahrungen: Kiiken, die im Stall geschliipft sind

+ sind im Mittel um 14 Dezibel am Tag 0 leiser (siehe Kapitel 15)

+ zeigen minimal geringere Stresshormon-Konzentrationen als transportierte Kiiken (siehe Kapitel 15)

+ Bei einem theoretischen Schlupffenster von 24 Stunden und einer angenommenen Transportdauer von
2 Stunden, nehmen die zuerst geschliipften Kiken das Futter ca. 10 Stunden friiher auf als die zeit-
gleich in der Brtiterei geschltipften Kiiken



Méglicher Einsatzfall von ,Schlupf im Stall”: Avidre Influenza!

Ist Schlupf im Stall eine L6sung?

Liegt im Fall der avidren Influenza der Masthtihner-

betrieb in der Uberwachungszone, ist die Lieferung Das Al-Virus ist hochpathogen und kann
von Eintagskiiken nicht méglich, wohl aber die tiber verschiedene Wege eingetragen
Lieferung von Bruteiern (auf Antrag gem. Art. 30, werden, z. B. durch Wildvogelkot oder
46 oder 47 der Verordnung (EU) 2020/687). tber die Luft.

Dazu ist ein Antragsverfahren bei der zustdndigen
Behorde notwendig. Die rechtlichen Vorgaben zum
Schlupf im Stall (Kapitel 2) sind zu berticksichtigen.

© Spindler/TiHo . © Schwarz/TiHo,
Abb. 2: Verbringung von Eintagskiiken in den Stall ist verboten Abb. 3: Schlupf im Stall ist erlaubt




Herausforderungen beim Schlupf im Stall

Service-Periode verkiirzt sich i.d.R. um 3 Tage

Eine Verklirzung der Serviceperiode kann zu mangelhafter Keim- - Mikrobiologische Kontrollen
reduktion flihren. kénnen dabei helfen, die Keim-
belastung zu beurteilen

© Schwarz/TiHo

i ,f : (©@\ossler/TiHo
zur Kontrolle der Keimbelastung

Abb. 5: Abklatschplatte zur Bestimmung der
Gesamtkeimzahl!

Notwendige Kenntnisse — Tierhalter wird zum Briitereiexperten
Tierbetreuer hat groBen Einfluss auf das Schlupfergebnis und damit - Schulung der Tierbetreuer
auch mehr Verantwortung.

Zusétzliche Energiekosten fiir das Heizen wéahrend des Schlupfs
(mind. 3 Tage zusétzlich) (siehe Kapitel 14, Wirtschaftlichkeit)



Herausforderungen beim Schlupf im Stall

Erhéhter Arbeitsaufwand
wdahrend des Schlupfprozesses:

+ Bei der Eiereinlage in den Stall
und Entfernung der leeren Eier-
schalen nach dem Schlupf
- Systeme zur Arbeitserleich-

© Spindler/TiHo, © Vossler/TiHo

terung vorhanden (siehe 8O Spinaler/liko
Kapitel 3) Abb. 6: Ablage der Abb. 7: Horden nach ~ Abb. 8: Selbstgebas-  Abb. 9: Schienen-

. ST " _ Horden mit Bruteiern ~ dem Schlupf mit telter Kescher zum system ,X-Treck®* der
Mehrmals tagllghe Uber an Bruttag 18 leeren Eierschalen Aufsammeln der Eier ~ Firma Vencomatic
WaChung der Eierschalen- und Eimer mit Eiern mit nicht geschlipf-
temperatur, relativen Luftfeuch- s | mit nicht geschlipften  ten Kiiken

te (RH) und Temperatur (T) im oy | e
Stall sowie Klikenkontrollen -
wdahrend des Hauptschlupfs
+ Selektion lebensschwacher
Kliken und Mazeration von
Eiern mit nicht geschlipften

©Schwarz/TiHo,

Abb. 12: Geschliipftes

Ktiken und von Steckenbleibern : Kuken steckt kopr-
y ; liber in einer Horde
& .|  ©Spindler/TiHo © Vosslel/TiHo ©\Vossler/TiHo; fest. RegelméBige
Abb. 10: Eierschalen-  Abb. 11: links: Kiiken mit entziindetem Nabel Kontrollen wéhrend
sensor am Ei und bzw. nicht resorbiertem Dottersack: diese des Schlupfs verhin-
Anzeige-Bildschirm Tiere miissen selektiert werden: rechts: Kiiken  dern, dass die gerade
aus der App zur mit Missbildung geschllipfte Kiiken in
Uberwachung den Horden stecken

bleiben




2 Rechtliche Grundlagen

Rechtliche Grundlagen

Bei der Durchflihrung des Schlupfs im eigenen Stall sind einige rechtliche Grundlagen zu beachten. Neben
der geforderten allgemeinen Sachkunde (Tierschutz-Nutztierhaltungsverordnung § 17) zur Haltung von
Masthidhnern kommen Anforderungen rund um den Schlupf hinzu.

Abklarung mit den zustandigen Kontrollbeh6rden im Vorfeld

Grundsaétzlich sollte vor der Durchflihrung des Schlupfs im Stall die zusténdige Behdrde (i.d. R. das zu-
stdndige Veterindramt) Uber das geplante Vorhaben informiert werden. Gemeinsam kénnen offene Fragen
beider Seiten im Vorfeld geklart werden.

Besonders im Fokus stehende Punkte beim Schlupf im Stall

+ Anpassung der Dokumentation

+ Notwendige spezielle Sachkunde im Umgang mit Steckenbleibern und nicht geschltipften Kiiken
sowie Selektion nicht lberlebensfahiger Kiiken

+ Entsorgung der tierischen Nebenprodukte

* Auswahl eines geeigneten Mazerators

Wird der Betrieb selbst zur Briiterei?

Die Tétigkeit der Brtterei besteht im Einlegen von Bruteiern in Brutschrénke, im Bebriten dieser Eier sowie
in der Lieferung von Kiiken.

Beim Schlupf im Stall werden die Eier nur noch in den letzten 3 Tagen vor dem Schlupf im Stall ausgebru-
tet, was mit den komplexeren Vorgéngen in der Bruterei nicht vergleichbar ist. In der Schlupfbrut werden
die Eier nicht mehr gewendet, bendétigen eine niedrigere Bruttemperatur und eine héhere Luftfeuchte.

10



2 Rechtliche Grundlagen

Anpassung der Dokumentation

+ Die Bruterei notiert die Anzahl gelieferter Eier. Die Bruteier miissen als solche nach der Bruteier-Kenn-
zeichnungsverordnung Artikel 3 VO (EG) 2008/617 und nach der Delegierten Verordnung (EU)
2019/2035 gekennzeichnet werden: entweder mit Schriftzeichen und Zahlen in schwarzer Farbe oder mit
einem schwarzen Fleck, der mindestens 10 mm? grof ist

+ Der Tierbetreuer notiert die Herdendaten und das Schlupfergebnis, wie
— Anzahl der eingelegten Eier
— der nicht geschltipften Ktiken (Eier mit nicht geschlipften Kiiken und Steckenbleiber)
— die Anzahl der bis einschlieBlich am Masttag O selektierten Tiere
Die Zahl der nach Selektion im Stall verbliebenen
Tiere wird auf der Stallkarte als Tierbestand am
Tag 0 vermerkt

+ Zusétzlich wird das o.a. Schlupfergebnis
der Brtterei zurtickgemeldet

Abb. 13: Beispiel eines
schlupfunfdhigen Kiikens

© Heck/LMU




2 Rechtliche Grundlagen

Notwendige Sachkunde

« Gerade der Umgang mit den Eiern mit nicht geschliipften Kiiken, Steckenbleibern und lebens-
schwachen Kiiken erfordert eine spezielle Sachkunde der Tierhalter/Tierbetreuer

+ Es kommt vor, dass manche geschltipfte Ktiken lebensschwach sind und manche Ktiken im Ei auch nach
Ablauf der Schlupfphase nicht in der Lage sind, sich aus der Eischale zu befreien. Um weitere Leiden,
Schadden und Schmerzen flir solche Tiere zu vermeiden, miissen sie tierschutzkonform und sachgeman
getoétet werden (siehe Kapitel 10)

+ Laut Anhang | der Verordnung (EG) 1099/2009 kann das Verfahren der unmittelbaren Zerkleinerung
des gesamten Tieres fir Ktiken mit einem Héchstalter von 72 Stunden und Embryonen im Ei zur Not-
t6tung benutzt werden. Die dazu erforderlichen Geréte werden als Homogenisatoren oder Mazeratoren
bezeichnet (siehe Kapitel 10). Ein Mazerator soll so betrieben werden, dass geméB § 13 Geflligelpest-
verordnung kein Kontakt mit Wildvdgeln stattfinden kann

+ In der Praxis, nach Absprache mit dem zustédndigen Veterindramt, werden in der Regel nur
ungeschliipfte Kiiken (Eier mit nicht geschliipften Kiiken und Steckenbleiber) mazeriert. Die zu
selektierenden geschllpften, aber lebensschwachen Kiiken, werden per Kopfschlag betdubt und per
Genickbruch getétet (siehe Kapitel 10)

§ 4 (1a) des Tierschutzgesetzes besagt, dass jeder, der ein Tier tétet, tiber die erforderlichen Kenntnisse,
Féhigkeiten und Fertigkeiten verfligen muss.

Fir das Verfahren des Schlupfs im Stall missen die Kenntnisse und Féhigkeiten auch ftir die Beurtei-
lung nicht schlupfféhiger Kiken (Steckenbleiber), das Erkennen und Einschétzen von Missbildungen und
lebensschwachen Tieren vorhanden sein.

Zu empfehlen ist (auch in den meisten Féllen von der zustédndigen Behérde gefordert) eine
gesonderte Schulung.

12



2 Rechtliche Grundlagen

Entsorgung

Beim Schlupf im Stall fallen laut Verordnung (EG) 1069/2009 tierische Nebenprodukte der Kategorien 2
und 3 an, die entsorgt werden mussen.

Eier mit nicht geschliipften Kiiken und Steckenbleiber sind als Kategorie 2 zu entsorgen. Sie gelten als
Material mit einem mittleren Risiko. Hier sind anorganische Eierschalen mit organischem Material zusam-
men zu entsorgen.

Getdtete Eintagskiiken gehéren zur Kategorie 3, genauso die Eierschalen. Sie gelten als Material mit
einem geringen Risiko, sofern keine Anzeichen von auf Menschen oder Tiere lbertragbaren Krankheiten
vorliegen. Sie sind getrennt zu entsorgen oder bei gemischter Entsorgung in die Kategorie 2 zu (ber-
flihren.

13



Schlupfsysteme im Vergleich

Horden-System

©, Spindler/TiHo

: © Spindler/TiHo
Abb. 14: Horden unterschiedlicher
Materialien und GréBe

Schienensystem
(X-Treck®, Vencomatic Group)

.liula‘#

© Vossler/TiHo

Abb. 15: Eierhorden im Schienensystem
von Vencomatic

Direkte Ablage
NestBorn®

© Spindler/TiHo

© Spindler/TiHo
Abb. 16: Roboter bei der Eierablage
(oben) und im Stall abgelegte Eier (unten)

14



Hordensystem

Beim Schlupf der Kiiken auf Eierhorden werden die
angelieferten Eier auf einen vorab vorbereiteten
Bereich im Stall gelegt (siehe Kapitel 7). Die Bruteier
verbleiben auf den Horden, in denen sie geliefert
wurden. Die Horden werden im Stall ausgelegt.

Die Horden kénnen aus Kunststoff oder Pappe sein
und unterschiedliche GréBen haben.

Beispiele von unterschiedlichen Kunststoffhorden:
* Horden mit nach oben stehenden zahnartigen
Halterungen
— 73 Eier je Horde, 52,5 cm x 30 cm
+ Horden mit abgerundeten Vertiefungen
— 150 Eier je Horde, 73 cm x 50 cm
— 88 Eier je Horde, 62,3 cm x 30,7 cm

Beispiel von Einweghorden aus Pappe:
« 75 Eier je Horde, 55 cm x 35,5 cm

- Abb. 17: Einweg-
ST horden aus Pappe

¢ P

© Bosel/o/LMU

Abb. 18: 2 untersch/ed//che 150 -er Horden mit abgerundeten
Vertiefungen

Abb. 19: Abb. 20:

88-er Horde 73-er Horde &5

mit abge- mit zahn-

rundeten artigen Ver- & 4%
Vertiefungen © Bosello/LMU tiefungen . © Schwarz/TiHo

+ Kunststoffhorden sind nach der Reinigung und
Desinfektion wiederverwendbar, Papphorden
mussen entsorgt werden!

+ Die Horden kénnen direkten Kontakt mit dem
Untergrund haben oder auf ein Gestell erhéht
gelegt werden, damit die Kiiken ungehindert auf
den Boden fallen

15



Hordensystem

Vorteile:
* In jedem Stall einsetzbar
+ Keine Extrakosten, die Horden liefert die Brtiterei

73-er Horden einfach allein zu handhaben
150-er Horden schnellere Auslage von groBBen
Mengen Eiern in kurzer Zeit (aber allein schwer
zu handhaben)

9
9

Nachteile:

+ Arbeits- und zeitintensiv, da die Horden manuell
ausgelegt und aus dem Stall gebracht werden
mussen

 Bei Kunststoffhorden, die auf dem Boden liegen,
besteht die Gefahr, dass Kliken in den Horden
wéhrend des Schlupfs steckenbleiben (besonders
bei Horden mit nach oben stehenden zahnartigen
Halterungen)!

+ Hygienerisiko flr die Brtterei, da die Vorbrut-
horden vom Stall (inklusive Kot) wieder in die
Brtiterei kommen

Abb. 21: Bruteier auf
150-er Kunststoff-
horden, die in einem
Wagen in den Stall

geschoben werden © Schwarz/TiHo

TR L AL A
cuvewvww

y 257 B© Spindler, B : © Spindler/TiHo

Abb. 22: Eier auf Kunststoforden — auf einem Wagen (rechts) und im
Stall (links) ausgelegt

16



Hordensystem

Empfehlungen beim Einsatz

+ Die Horden auf den Boden legen oder erhéht auf einem Gestell
platzieren

+ mind. 4 Kontrollen am Tag wéahrend des Hauptschlupfs
Bei Kunststoffhorden, die auf dem Boden liegen, miissen alle
Ausstanzungen mit Eiern/Eischalen besetzt werden, um zu ver-
hindern, dass Kiiken in den Vertiefungen der Horden stecken blei-
ben. Das muss auch wéhrend des Schlupfs kontrolliert werden!

I -@;"S‘chwarz‘ el
Abb. 23: Kiiken, das kopftiber in einer Kunst-
stoffhorde feststeckt

Abb. 24: Kunststoff-
horden mit Léchern,
hier wurden nach dem
Schierungsprozess
nicht befruchtete Eier
aussortiert

0000000 ¢
céeanbLLE

.QOO&QL&~

: e ) Heck/LMU
Abb 25: Auf ein Geste/l platz:erte Kunststoff-
horde, damit die Kiiken ungehindert nach dem
Schlupf zu Boden fallen

©
©
e e
b
€
o
€
&
(&
8
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Schienensystem X-Treck® (Vencomatic Group):
Innovation fiir den Schlupf im Stall

.......

© Luther-Kéhne/LWK “© Luther-Kéhne/LWK

Abb. 26: Abgesenktes X-Treck® System Abb. 27: Transportwagen mit Eierhorden im Stall

+ Teilautomatisiertes Einlegen der Schlupfhorden in ein Schienensystem; Schlupf in erh6hter Position;
Kiken fallen weich auf eine zweite Ebene, in der sie abtrocknen

+ Eier werden durch Luftbewegung umstrémt und die Eischalenmembran mit Luftfeuchte versorgt,
verbesserte Schlupfbedingungen

3 Verschiedene Schlupfsysteme

18



Infos unter:

S Ch I en e n SyS te m — X = TI’ eCk® i n d e r P r aX I S https://www.vencomaticgroup.com/de/

So funktioniert X-Treck in der Praxis:

+ Zur Eiereinlage wird das X-Treck®-System auf Arbeitsh6he gebracht

+ Die Eierhorden werden mit Hilfe des automatischen Vortriebs gleich-
maBig in das Schienensystem eingelegt
ACHTUNG: bereits eingelegte Horden dtirfen nicht mehr bewegt
werden (und mussen bulindig mit dem Fanghaken bleiben!)

+ System kann entweder hochgefahren werden, um die Stallvorberei-
tungen abzuschlieBen oder direkt auf den Boden abgesenkt werden

+ Geschllipfte Kiken fallen auf eine Zwischenebene mit Kunststoff-
band, auf der sie abtrocknen und sich regenerieren. Danach fallen
die Kiken in die Einstreu und haben sofort Kontakt zu Futter und
Wasser

+ Nach dem Schlupf werden Horden mit Eierschalen und Eiern mit
nicht geschltipften Kiken automatisch rausgefahren, das System et
wird von restlichen Eierschalen befreit und flir den Mastdurchgang - «
unter die Decke gezogen .

Abb. 29: Einlage in das X-Treck®-System

Abb 28: Beginnender Schlupf by .
im X-Treck®-System | ©lLuther-Kohne/LWK




Schienensystem — X-Treck®

Vorteile:

Verbesserte Hygiene: Nicht geschltpfte Ktiken und ein GroBteil der
Eierschalen kénnen leicht aus dem Stall entfernt werden

Erh6hte, schwebende Schlupfposition: gleichméaBigere Belliftung
und einfachere Klimakontrolle

Kuiken kommen nach dem Schlupf von der konvexen, zweiten
Ebene direkt zu Futter und Wasser

Personal- und Arbeitszeitersparnis (z. B. beim Einlegen und
Herausbringen der Horden), ergonomisch gtinstigere Arbeitshaltung
(z.B. bei der Eiereinlage)

Geschltpfte Kiiken kénnen nirgends steckenbleiben

Nachteile:

Hohe Investitionskosten: ca. 1 €/Stallplatz

Erhéhter Reinigungsaufwand

Bei ungentigender Reinigung Gefahr der Kontamination ftir die
ndchste Herde

Eingeschrankte Flexibilitdt: nicht fir alle Betriebsstrukturen geeignet;
einige Stélle missen u.a. aufgrund der Statik angepasst werden
Technische Stérungen méglich

© Luther-Kéhne/LWK

Abb. 30: Auszédhlung und Entnahme der Eier
mit nicht geschliipften Kiiken

20



Infos unter:

S Ch l u p f SyS t e m — N e S t B Or n® https://www.nestborn.eu/de/

- Firma NestBorn® liefert Bruteier und stellt neben Eierschalensensoren zur Uberwachung des Schlupfs
auch den Roboter fir die Eiereinlage zur Verfligung, der von den Mitarbeitern der Firma bedient wird

+ Die Eier werden auf ein ca. 5—6 cm dickes Spénebett in Bahnen mit dem Roboter im Stall ausgelegt.

Dieses Spanebett soll das Brutnest symbolisieren (siehe Kapitel 7)

© Schvarz/TiHe"

E © Schwarz/TiHo " © Spindler/TiHo o= A

Abb. 31: Der Nestborn® Roboter Abb. 32: Vorgebriitete Eier wer- Abb. 33: Viele geschliipfte Kiiken Abb. 34: Selbstgebastelter

wird aus dem LKW ausgeladen den mit dem NestBorn® Roboter zwischen Eierschalen und Eiern mit ~ Kescher zum rtickenschonenden
auf das Einstreubett gesetzt nicht geschliipften Kiiken. Das He- ~ Aufsammeln von Eiern mit nicht

raussuchen von nicht geschliipften  geschliipften Kiiken
Kiiken ist schwieriger als bei den
anderen Schlupfsystemen

Vorteile: Nachteile:

+ NestBorn®-Verfahren ist in verschiedenen Stalltypen ein- * Roboter fahrt zu unterschiedlichen
setzbar Betrieben

+ Die Firma liefert ein Komplettpaket: Eier, Roboter zur Eier- + Zeit- und arbeitsintensives Absammeln
einlage, Uberwachungssensoren, fachliche Unterstiitzung von Eierschalen und Eiern mit nicht

+ Keine Gefahr, dass geschllipfte Kliken im System stecken- geschltipften Ktiken per Hand
bleiben + Eierschalen verbleiben meist im Stall
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4 Schlupfraten

Faktoren, die die Schlupfrate im Stall beeinflussen

Stallklima

Schlupfrate im Stall: Prozentsatz der im Stall am Tag 0 nach der
Selektion verbliebenen Kiiken an der Gesamtmenge der im Stall ein-
gelegten Bruteier.

Bei guten Schlupfergebnissen variiert die Schlupfrate im Stall etwa
zwischen 96 % und 99 %.

+ Praxisbeispiel: Bei 30.000 im Stall eingelegten Eiern, werden 300
bis 1.200 Eier mit nicht geschltpften Kiiken, Steckenbleiber und
selektierte lebensschwache Kuiken gezéhlt

Wichtige Faktoren, die die Schlupfrate im Stall beeinflussen:
* Alter der Elterntiere und Eierschalenqualitat:
Je dlter die Elterntiere sind, desto schlechter kénnen die Eier-
schalenqualitat und die Schlupfrate werden
+ Handling und Transport der Eier:
— Transporttemperatur ist Bruttemperatur — nicht zu heif3 (flhrt zu Clvosseriyg
schwachen Kken)! (siche Kapite! &) el o arrter
— Eier mit Rissen in der Schale: Noch nicht geschltipfte Kiken
trocknen aus!
+ Stallklima (siehe néchste Seite und Kapitel 8)




4 Schlupfraten

Faktoren, die die Schlupfrate im Stall beeinflussen

+ Luft- und Bodentemperatur (Vorsicht: richtige
Platzierung im Stall, Bodenheizung! Siehe Kapitel 7)

» Luftfeuchte

+ Eierschalentemperatur (abhédngig vom Stallklima)

— Uberwachungssysteme

(Eierschalensensoren: Mach-Sens, NestBorn®,
Infrarot-Fieberthermometer (siehe Kapitel 7))
+ Selektion (schlechte Selektion — mehr Kiiken am
Tag 0 im Stall — ,,geschénte“ Schlupfrate)

¥ - l@ Spidlér/TiHo
Abb. 38: Von der Firma NestBorn® mitgeliefer-
ter Eierschalensensor fiir 4 Eier

olossle/ Titlo
Abb. 39: Eierschalensensoren-Kit der Firma Mach-Sens

- . - . J
A}
(CISChivarz4liHol

Abb. 37: App-Ansicht
der Mach-Sens Sen-
soren mit farblicher
Kontrollskala fiir eine
optimale Eischalen-
temperatur
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5 Erste Schritte vor der Eierbestellung

Erste Schritte vor der Eierbestellung

Bevor der erste Durchgang mit Schlupf im Stall starten kann, sind neben der Beachtung
der rechtlichen Grundlagen weitere Anpassungen notwendig.

Diese wéren:

Uberpriifung und Beschaffung notwendiger Stalleinrichtung sowie Anpassung des
Managements und des Stallklimas

Einbeziehung des bestandsbetreuenden Tierarztes in die Planung

Ruicksprache mit Brterei bzw. Integration

Rucksprache mit der Kontrollbehérde und Schulung der Mitarbeiter

Beschaffung eines Mazerators

Kontrolle der Temperaturunterschiede in den unterschiedlichen Bereichen des
Maststalles!

Wenn der Unterschied zwischen dem AuBBen- und Innenbereich des Stalles durch
mangelnde Isolierung zu groB ist, ist vom Verfahren des Schlupfs im Stall abzuraten.
Dies gilt insbesondere bei élteren Stéllen ohne ausreichende FuBbodenisolierung
und bei Kéltebrticken.
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Uberpriifung und Beschaffung notwendiger Stalleinrichtung

Fur einen erfolgreichen Schlupfprozess im Stall ist wichtig:

+ Gut regulierbare Stallltiftung, inklusive fein dosierbarer Heizung und
die Méglichkeit der Befeuchtung der Raumluft bzw. Einstreu, die in
der Lage ist Feuchtigkeit abzugeben (Torf, Maissilage)

— Bei alleiniger FuBbodenheizung muss ein optimales, engmaschi-
ges Klimamanagement vorhanden sein, da die FuBbodenheizung
i.d.R. sehr trdge reagiert und kurzfristige Anpassungen des Stall-
klimas schwieriger sind

+ Insbesondere Temperatur und relative Luftfeuchte sowie Schadgase
mussen engmaschig tberwacht und fein reguliert werden
— Sensoren zur Uberwachung des Klimas im Stall anbringen (Tem-

peratur, relative Luftfeuchte und Schadgase)

- Sensoren zur Uberwachung der Eierschalen-
temperatur
— Die Eierschalentemperatur ist trage:

Anpassungen der Stalllufttemperatur wer-
den sich erst mit Verzégerung auf die Eier-
schalentemperatur auswirken (siehe Kapi-
tel 8)

© Bosello/EMU.

Abb. 41: Beispiel-Sensor fiir die Messung der
Eierschalentemperatur

5 Erste Schritte vor der Eierbestellung

Abb. 40: Beispiel-Sensor fiir die konstante
Uberwachung der Schadgase, Lufttemperatur
und Luftfeuchtigkeit im Stall © Bosello/LMU
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5 Erste Schritte vor der Eierbestellung

Einbeziehung des bestandsbetreuenden Tierarztes in die Planung

Die bestandsbetreuende Tierarztpraxis sollte in die Planung vorab involviert sein, um eine optimale
Betreuung des Durchgangs zu gewdhrleisten.

+ Ein gedndertes Impfregime muss bei Schlupf im Stall aufgestellt werden (siehe Kapitel 13)

+ Es st sinnvoll, dass wéhrend der ersten Durchgédnge ein Tierarzt an Tag 0 oder Tag 1 die Klikenqualitat
beurteilt, um Ruckschllsse auf einen erfolgreichen Schlupf im Stall ziehen zu kénnen

+ Gemeinsam kann eine Anpassung der Stallltiftung besprochen werden

Rucksprache mit Briterei und Integration

Die Brtiterei ist ein essenzieller Partner, ohne deren Mithilfe eine Durchflihrung nicht méglich ist. Mit der
Brtiterei muss besprochen werden:

+ Anlieferung der Eier > wann und wie

+ Durchgeftihrter Schierprozess - lasst Aussage zu, mit wie vielen nicht geschltpften Kiiken gerechnet
werden muss

+ Alter der Elterntiere > beeinflusst Schlupfrate und Lebensféhigkeit der Kiken

+ Eiereinlage - Logistik; Einsatz bestimmter Horden zur Eiereinlage, Nestborn®

+ Impfregime = Impfung wird aus der Brterei in den Betrieb verlegt; Einbeziehung des bestandsbetreuen-
den Tierarztes ist erforderlich

Wichtig ist, dass die Brtiterei eine Riickmeldung liber den Schlupferfolg bekommt. Durch den Vergleich der
im Stall geschltpften Tiere mit denen, die aus gleicher Elterntierherde konventionell in der Brterei geschlipft

sind, lassen sich Erkenntnisse lber das eigene Verfahren erlangen und ggf. Optimierungen ableiten. 26



5 Erste Schritte vor der Eierbestellung

Ricksprache Kontrollbehdrde und Schulung der Mitarbeiter

Es ist wichtig, mit der zustdndigen Kontrollbehérde (in der Regel das zusténdige Veterindramt) im Vorfeld
Kontakt aufzunehmen, um bestimmte Punkte gemeinsam zu kléren.

+ Erkldrung des Vorhabens und der Ziele
« Auswahl und Durchflihrung einer geeigneten Schulung der Mitarbeiter
*+ Durchftihrung der Dokumentation
— Bis wann zahlen Verluste zum Schlupf, ab wann zur Aufzucht?
+ Auswahl eines geeigneten Mazerators (siehe Kapitel 10)
— Mit Zertifikat? Wird ein Reservegerét verlangt?

Beschaffung eines Mazerators

+ Zur tierschutzgerechten Tétung von nicht geschltpften Kiiken im Ei und Steckenbleibern ist ein geeigne-
tes Gerat flir das Verfahren der Zerkleinerung notwendig (siehe Kapitel 2 und Kapitel 10)

+ Es empfiehlt sich, ein Gerét zu wahlen, welches lber ein Zertifikat der Eignung verfligt. Eine Ruick-
sprache mit der zusténdigen Kontrollbehérde tber die Eignung ist sinnvoll

+ Geeignete Geréte sind unter Umsténden nicht leicht zu beschaffen oder haben ldngere Lieferzeiten

+ Anforderungen an das Gerét sind unter anderem von der Betriebsgr6B8e und der Anzahl der zu mazerie-
renden Eiern abhéngig

+ Es gibt Firmen, die Komplettpakete flir den Schlupf im Stall anbieten und den Betrieben ein geeignetes
Gerat zur Verfligung stellen
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Besondere Punkte bei der Stallvorbereitung

+ Eierlieferung meist am Bruttag 18
— Verkdrzte (i.d.R. um 3 Tage) Serviceperiode und Zeit fir die
Stallvorbereitung!

+ Stall auf 33—-34°C Lufttemperatur, 40—60 % Luftfeuchtigkeit und
27-30°C Bodentemperatur vorheizen (Richtwerte, jeder Stall ist
individuell!, siehe Kapitel 8)

— Bei Verwendung einer FuBbodenheizung muss die notwendige
Lufttemperatur durch die richtige Bodentemperatur erzeugt wer-

den. Die H6he der Eierlagerung muss entsprechend angepasst © Vossler/TiHo
Abb. 42: Kontrolle der Lufttemperatur und der

relativen Luftfeuchte tber den Stallcomputer

werden

+ Optimalen Platz fuir die Eierablage wéhlen und vorbereiten:

— Bereiche im Stall mit konstanter Temperatur identifizieren (M6g-
lichst AuBenbereiche des Stalles meiden, wenn bei schlechter
Isolierung dort die Bodenplatte kélter ist)

— Einstreubett mit ca. 5—6 cm Hb6he bereitstellen; bewéhrt haben
sich Torf-, Spédne- oder Strohbett (flir Eierhorden oder Nest-
Born®-System) oder dickere Kartonpappunterlage (ftir Kunst-
stoff-Eierhorden)

— Zwei oder mehr parallele Bahnen in Langsrichtung des Stalls,
zwischen Futter- und Wasserlinie; Abstand zu Futter- und Wasser-
linien einhalten (ca. 30 cm)

6 Stallvorbereitung

© Schwarz/TiHo

Abb. 43: Holzspénebett unter den Eierhorden
zur Isolierung gegen Bodenkélte
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6 Stallvorbereitung

Besondere Punkte bei der Stallvorbereitung

+ Je dicker das Einstreumaterial, desto gréBer ist
seine isolierende Wirkung! Bei FuBbodenheizung
kann es jedoch negative Folgen haben

+ Alternativ zum Einstreubett kann ein Gestell fuir
die Horden benutzt werden, um den direkten Kon-
takt zur Bodenplatte zu vermeiden (hat sich bei
FuBbodenheizung bewahrt)

+ Unterstlitzende Stalltechnik anbringen: Klima-
sensoren, deren Werte mittels App direkt auf dem
Handy abrufbar sind

Abb. 44: Auf einem
Gestell ausgelegte
Eierhorden

© Bosello/LMU.

Abb. 45: Pappbahne, die zur Isolierung der Eier zusétzlici
unter den Horden ausgelegt werden

© Spindler/TiHo
h zur Einstreu
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7 Eierlieferung

Tag der Eierlieferung

+ Fdr die Eiereinlage muss bei allen Schlupfsystemen ausreichend Personal im Stall eingeplant werden!

+ Die Temperatur sollte wdhrend des gesamten Transports tiberwacht werden
— bei Ankunft der Eier kontrollieren!

+ Eier mussen zlgig in den Stall gebracht werden, damit sie nicht auskuhlen

+ Eier mussen so schnell wie mdglich im Stall auf vorbereitetes Spanebett bzw. Pappbahnen, Gestell oder
im X-Treck®-System (siehe Kapitel 6) ausgelegt werden

+ Eier bzw. Eierhorden sollten nicht tibereinander gestapelt werden

Bosello/LMU.

© Luther-Kohne/LWK

Abb. 46: X-Treck® am Tag der Eierlieferung Abb. 47: Patzierungen der Brutorden auf Abb. 48: Nestborn®-Einlage von Eiern in
dem vorbereiteten Strohbett Torfbett

© Schwarz/TiHo
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Tag der Eierlieferung — Platzierung der Bruteier

Nicht an Eingangstur und Stallwénden!
* An der Wand ist die Temperatur geringer

— Abstand zu den Stirnseiten des Stalles einhalten
Nicht direkt unter Heizkanonen bzw. Heizstrahlern!

+ Die Temperatur ist deutlich héher, je néher die
Heizquelle ist

05.05. 2000
07:11:09

Abb. 49: Bodenheizung
ohne (44,2 °C, wo die
Heizungsréhren sind)
und mit Einstreu (noch
nicht komplett verteilt,
35,0°C); an der Ein-

den betrégt die Tempe-
©Bosello/LMU e 29,1°C

gangsttir und den Wén-

05.05.2000
07:11:49

22AE

(©@Bosello/LMU.

Abb. 50: Thermograﬁsches Bild einer
Stallecke

ACHTUNG:

Bei einer Bodenheizung ist
unter Umsténden eine erhéhte
Lagerung durch ein Gestell

(ca. 15—20 cm vom Boden ent-
fernt) oder ausreichend Einstreu
(5—6 cm) unter den Horden
nétig!
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7 Eierlieferung

Tag der Eierlieferung — Platzierung der Bruteier

Bei Hordensystemen

+ Kiken picken die Eischale am stumpfen Pol an

+ Eier sollten in den Horden mit dem stumpfen Pol nach oben liegen,
damit geschltipfte Kiken in den Horden nicht mit dem Kopf nach
unten stecken bleiben (Embryonen richten sich wahrend der Brut
S0 aus, dass der Kopf stets zum stumpfen Pol des Eies zeigt, beim
Schlupf erfolgt zusétzlich ein Drehen und Strecken des Kikens, so
dass direkt unterhalb der Luftkammer die Eischale angepickt wird
und der erste Lungenzug erfolgt)

+ Abstand zwischen den Horden so wéahlen, dass keine Kiliken da-

zwischen hangenbleiben kénnen (> 5 cm)

ACHTUNG:

e Zu wenig Abstand!

Abb. 53: Optimaler

88 Abb. 52: Kiiken sind Abstand zwischen den
g zwischen den Horden Horden > 5 c¢cm, so-

eingeklemmt, da diese zu dass die Kliken nicht

eng nebeneinander stehen héngenbleiben

©Vossler/TiHo

Abb. 51: Eier
liegen mit dem
stumpfen Pol
nach oben in
der Horde,
erste Eier sind

bereits ange-
pickt © Schwarz/TiHo
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7 Eierlieferung

Steuerung und Kontrolle des Schlupfs

Die Eierschalentemperatur sollte wahrend des
Schlupfs dauerhaft liberwacht werden!

+ Automatisch Uber Eierschalensensoren (Daten
via App direkt aufs Handy) oder manuell mit Hilfe
eines Infrarot-Thermometers

+ Eierschalensensoren mussen gleichméBig tber
die ausgelegten Eierbahnen verteilt werden!

- Die Uberwachung der Eierschalentemperatur -
erfolgt idealerweise in regelméaBigen Abstédnden ' OSpindlerto

— Eierschalensensoren kénnen die Daten in kur- Abb. 54 Vier Eier in firmeneigenem Abb. 55: Sensorfur E/er .
- . . NestBorn® Eierschalensensor schalentemperatur in im
zen Intervallen digital zu den Mobilfunkgeréten Stall ausgelegten Horden

Ubertragen

) f C'
€ 1 o0 ¢

(’ Luther Kohne/l

Abb. 56: Eierschalensensor auf einer Schlupf
horde im X-Treck®-System lentemperatur mittels Infrarot-Thermometer sensor inkl. App-Ansicht

© Hiller/ LWK
Abb. 57: Manuelle Uberpriifung der Eierscha-

—— © Spindler/TiHo
Abb. 58: Mach-Sens Eierschalentemperatur-
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Klimamanagement nach Eiereinlage bzw. wéhrend der Schlupfzeit

Jeder Stall ist anders! Das Klimamanagement muss INDIVIDUELL an jeden Stall angepasst sein.
Orientierung gibt die Messung der Eierschalentemperatur!

Hier als Beispiel einige allgemeine Empfehlungen:

- Bei der Eiereinlage'
— Bodentemperatur 27 —-30°C und Lufttemperatur mind. 30—-32°C
— Relative Luftfeuchtigkeit ca. 50 % (mind. 40 %)

+ Wahrend der Schlupfzeit?
— Lufttemperatur méglichst konstant bei 33—-34 °C; kleine vorlibergehende Abweichungen von
1,0—1,5°C kénnen noch toleriert werden
— Luftfeuchtigkeit wahrend der gesamten Schlupfzeit immer tiber 35—40 %, aber nicht liber 65—70 %.
Optimaler Wert: ca. 50—55 %, damit Eierschalenmembran nicht austrocknet
— CO,-Gehalt darf 3.000 ppm nicht (iberschreiten. Bei Bedarf: StoBItften (TierSchNutztV, 2021)

Ab 70% des Schlupfs: Klikenkomfort als Parameter flir das Stallklima
- Kloakentemperatur 39,5-40,5°C

' Cobb Management, S. 25—26, 2021; NestBorn® Verfahren flir den Geflligelhalter
2 Cobb Management, S. 25—26, 2021; NestBorn® Verfahren flir den Geflligelhalter; Noiva et al., 2014

8 Uberwachung der Eier und Klimamanagement
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Eierschalentemperatur wéhrend der Schlupfzeit

Ubersicht zur Eierschalentemperatur wihrend der Schlupfzeit

+ Grlin: Optimal-Bereich
* Rot: Gefahrenbereich

+ Optimaler Eierschalentemperatur-Bereich:
35,6-37,8°C (96—100 °F)*

+ Temperaturfenster méglichst eng halten:
36,7-37,8°C (98—-100°F)**

+ Um eine gute Klikenqualitat zu erreichen, darf
die Eierschalentemperatur nicht tiber 38,9 °C
(102 °F) steigen!

Nach der Eiereinlage empfohlen

+ In den ersten Stunden nach der Eiereinlage alle halbe Stunde die
Eierschalentemperatur kontrollieren

« Eier brauchen ca. 1-2 Stunden Zeit, um sich an die Lufttemperatur
im Stall anzupassen

+ Wenn Eier zu warm oder zu kalt: Anpassung der Lufttemperatur in
0,5°C-Schritten, jeweils nach ca. 1 Stunde wieder kontrollieren

8 Uberwachung der Eier und Klimamanagement

* (Maatjens et al., 2016)
** Nestborn, Verfahren fir den Gefltigelhalter

Celsius Fahrenheit
we | w0
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9 Betreuung des Schlupfs

Arbeitsschritte an den Schlupftagen

Wahrend die Kiiken im Stall schiiipfen ist eine aktive Betreuung
und Uberwachung des Schlupfs von Anfang an wichtig!

Schlupffenster:

Beginn des Schlupfs gegen Ende des Bruttages 19
Schlupfdauer i.d.R. 24—-36 Stunden

RegelméBige Kontrolle der Eierschalentemperatur ab Eiereinlage

bis Ende des Schlupfs! (siehe Kapitel 8)

— Abfall der Eierschalentemperatur bei einem der Eierschalen-
sensoren = Kuiken geschltpft
-> Eierschalensensoren von geschllpften Eiern auf die Eier mit

noch nicht geschltipften Kiiken umsetzen

Kein Eingriff in den Schlupfprozess des einzelnen Kiikens

— Starke Tiere kommen aus dem Ei selbst heraus

— Nicht schlupfféhige Ktiken, die mit eigener Kraft nicht aus dem Ei
kommen, sind i.d. R. lebensschwach und nicht tiberlebensfahig

© Vossler/TiHo

Abb 59: Schiupfohase: Kiiken sitzen auf
den Horden mit Eierschalen und Eiern mit
noch nicht geschliipften Kiiken
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Arbeitsschritte an den Schlupftagen

+ Visuelle Tierkontrolle wéhrend der gesamten Schlupfphase
— bei Bedarf Rulicksprache mit der Briterei und/oder dem Tierarzt halten
— empfohlen: mind. 4 Kontrollen pro Tag, vor allem bei Kunststoffhorden
- Bei Kunststoffhorden kann die Gefahr bestehen, dass die Kiiken sich dort einklemmen
- Kiken, die in den Kunststoffhorden feststecken, muissen befreit werden, bevor sie dort festtrocknen
+ Selektion und tierschutzgerechte Nott6tung erster offensichtlich nicht lebensfahiger Kiken
(siehe Kapitel 10), z.B. bei:
— offenem Bauch
— nicht eingezogenem Dottersack
— Missbildungen/schweren Verletzungen

9 Betreuung des Schlupfs

Abb. 60: Selektion

offensichtlich nicht

N lebensféhiger Kiiken

# mit nicht resorbierten

Dottersécken (links

F und Mitte) oder Miss-
7 | bildungen wie hier

© Vossletglitio d © Vossler/ TIoNpye Kopf (rechts)




9 Betreuung des Schlupfs

Kunststoffhorden — worauf wéhrend des Schlupfs zu achten ist

Bei Kunststoffhorden, die nicht auf einem Gestell im Stall erhént
angebracht sind, besteht die Gefahr, dass die Kiiken sich dort ein-
klemmen. Abb. 61: Horde

. . 7 7W® sicht nicht eben
RISIKO des Einklemmens von KUKEN: - | 44 ouf dem Boden.

Im darunter ent-

' || standenen Frei-
' . raum ist ein Kiiken
© Vossler/TiHo]

eingeklemmt

+ wenn zwischen Horde und Spénebett/Papplage ein Freiraum ist und
die Horde dadurch nicht eben auf dem Boden steht (z.B. Lécher
unter den Horden)

+ wenn Horden zu eng stehen (siehe Eierplatzierung im Stall,

Kapitel 7)

+ wenn das Ei in der Horde mit stumpfen Pol nach unten liegt und das
Kiken mit dem Kopf nach unten schltipft

+ wenn sich das geschlipfte Kiiken in der Ausstanzung der Horden-
vertiefung verfangt

§ Abb. 62: Horden

stehen zu eng zu-

sammen, Kiiken

. L. * klemmen da-

- Kiiken, die in der Horde feststecken, trocknen dort aus und kleben zwischen fest
fest! Bei Entfernung Verletzungsgefahr!

- Es empfiehlt sich, wéhrend des Schlupfs entstehende Lécher in
den Kunststoffhorden (vor allem bei Horden mit tiefen zahnartigen

Vertiefungen) durch leere Eischalen oder Einstreu wieder zu stopfen

" Abb. 63: Kiiken
& Steckt in der Zah-
nung einer Kunst-

ASCINIEIEATELY stoffhorde fest

38



Arbeitsschritte am Tag der Selektion

Am 21. Bruttag (Tag 0 im Stall) ist der Hauptschlupf beendet. L&nger gelagerte Bruteier schltipfen jedoch
einige Stunden spaéter.

Nicht angepickte Eier, Steckenbleiber, Eierschalen und lebensschwache Kiiken miissen aus dem Stall
entfernt werden.

+ Potenzielle Kontaminationsgefahr mit pathoge-
nen Keimen, z.B. durch Eier, die aufgasen oder
Kiken, die im Ei stecken geblieben und tot sind

+ Eierschalen sollten nicht im Stall verbleiben (siehe
Kapitel 2, Rechtliche Grundlagen; Entsorgung der
Eischalen), stellen aber keine erhéhte Keimbelas-
tung dar

+ In der Praxis verbleiben die meisten leeren Eier-
schalen im Stall und werden von den heranwach-
senden Ktken in den ersten 14 Tagen gefressen

Ziel ist es, am Tag 0 eine Herde mit gesunden
Kiiken im Stall zu haben.

geschliipften Kiiken




Arbeitsschritte am Tag der Selektion

+ Notwendige Arbeiten am Tag 0, ausreichend Personal sollte
verfligbar sein:
— Je nach System zeitaufwendiges Absammeln von Horden,
Eierschalen und nicht angepickten Eiern
- NestBorn®-System: Eier mit nicht geschltipften Kiiken und
Steckenbleiber miissen von Hand aus dem Spénebett gesam-
melt werden (kénnen leicht tibersehen werden)
— Aufsammeln und Nott6tung von lebensunféhigen Kiiken,
Aufsammeln von toten Kiken
— Magzeration von Steckenbleibern
— Getrennte Entsorgung von Eierschalen, Eiern mit nicht geschltpf-
ten Ktiken und selektierten Kliken (siehe Kapitel 2 und 10)

+ Dokumentation des aktuellen Tierbestandes auf der Stallkarte und
Rlickmeldung an die Brtterei
— Tierbestand = Differenz zwischen im Stall eingelegten Eiern und
Eiern mit nicht geschlipften Kiiken, Steckenbleibern, toten und
ausselektierten Kiiken

© Spindler/TiHo
Abb. 65: Selbstgebastelter Kescher zum
Aufsammeln der Eier mit nicht geschllipften
Kiiken
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Selektion und Nottétung von lebensunféhigen Kiiken

Selektion der lebensunféhigen Kiken im Stall

+ Hoher Arbeitsaufwand (mehrere Stalldurchgénge nétig)

+ Lebensschwache, ggf. kranke Ktiken kénnen (z.B. durch die
Eierschalen und Einstreu verdeckt) leicht tibersehen werden —
Tierschutzrelevanz und erhéhtes Infektionsrisiko fur die Herde

+ Lebensschwache Tiere muissen im Anschluss fachgerecht
betdubt und getétet werden (stumpfer Schlag + Genickbruch)
(siehe Kapitel 10, weitere Folien)

Es wird empfohlen:

+ Systematischer Stalldurchgang aller Reihen mit mehreren
Personen

+ Einsammeln von auffélligen Kiken, Entscheidung tiber © Spindler/TiHo
Lebensféhigkeit vor Nottétung Abb. 66: Kiiken und Eierschalen in der Einstreu verteilt,

« Errichtung eines Separationsabiteils flir schwache Kiiken selektionswirdige Tiere sind schwieriger als auf dem
zum Erlernen von Wasser- und Futteraufnahme Transportband in der Briterei 2u erkennen

+ Bilderschema tiber Verdnderungen zu Rate ziehen
(siehe folgende Seiten)

- Noch lebende Kiiken durfen nicht in mehreren Lagen lber-
einander im Eimer gesammelt werden!
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Selektion der Kiiken im Stall — Beispiele selektionswiirdiger Kiiken

Nicht geschlossener Nabel

B2 s B

©,Vossler/TiHo.

©\Vossler/TiHo

Abb. 67-72: Beispiele fiir nicht geschlossenen Nabel mit nicht | & =
resorbierten Dottersécken © Vossler/TiHo o ©O\ossler/TiHoj




Selektion der Kiiken im Stall — Beispiele selektionswlirdiger Kiiken

Kiiken mit schweren Missbildungen

© Vossler/TiHo

Abb. 73: Kiliken mit schwerer Miss- Abb. 74: Kiiken mit Missbildung:
bildung am Kopf dritte Beinanlage

Abb. 75: Kiiken mit
stark ausgepréagtem
 Kreuzschnabel und

nicht tiberlebensféhig
(blind, wird verhungern).
Kuken mit Kreuzschna-

_ bel UND Augenanlagen
sind i.d. R. (iberlebens-
fdhig und kénnen ausge-
méstet werden, wenn
Futter- und Wasserauf-

»Ruckenlieger” — Kitken mit zu groBem
prallen Bauch und schlecht resorbier-
tem Dotter

| Abb. 76: ,Riicken-
', lieger“— das Kiiken
- féllt nach dem
Umdrehen immer
wieder in Ricken-
lage. Grund ist ein
zu groBer nicht

R % resorbierter Rest-
EEEANESL dotter im Bauch
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Tierschutzkonformes Téten von lebensschwachen Kiiken

+ Vor der Nott6tung muss Das korrekte Betauben von Kiken erfolgt per Kopfschlag
jedes Kiken tierschutz- + Der Schlag soll so platziert werden, dass das Gehirn sicher getroffen wird
gerecht betdubt werden — zwischen Auge und Gehdérgang des Tieres
+ Der Erfolg der Betdubung < Betdubungsgegenstand: stumpfer Gegenstand, zum Beispiel ein Rund-
muss vor der T6tung holz
kontrolliert werden! + Betdubungsgegenstand stets zum Tier flihren, niemals das Tier zum
Betdubungsgegenstand!

Zeichen fur eine erfolgreiche Betdubung

+ Kein Lidreflex mehr vorhanden

+ Krampfartiges Zittern des gesamten Kérpers

+ Der Kopf héngt schlaff herab (fehlende Halsspannung)

Das korrekte Téten von Kiiken erfolgt per Genickbruch

* Durchtrennung aller BlutgefédBe im Halsbereich, der Wirbelsdule
und des Rtickenmarks
— per Hand oder mechanisch mit Genickbruchzange

+ Es ist typisch flir Végel, dass die Tiere sich dabei in Agonie
stark verkrampfen

+ Maximal 70 Tiere pro Person und Tag

+ Den Tod des Tieres vor Entsorgung uberprtfen!

bb. 77: Runder Holzstab, als S,ufs — keine Bewegungen vorhanden, keine Reflexe mehr auslésbar
Instrument zur Betdubung (rechts), Zange und keine Atmung mehr vorhanden
zur Nottétung mittels Genickbruch fiir
Tiere bis 3 kg (links)

Sachkunde zum Téten von Geflligel ist unbedingt erforderlich!




Mazeration von Steckenbleibern und Eiern mit nicht geschltipften
Klken

Kliken, die es nicht schaffen, aus eigener Kraft aus dem Ei zu kommen (Steckenbleiber), und nicht ange-
pickte Eier werden am Ende des Schlupfvorgangs (Bruttag 21) eingesammelt und mit Hilfe des Mazerators

getotet.

Es gibt viele unterschiedliche Mazeratoren. Die Gerédteparameter mlissen so sein, dass eine tierschutz-
gerechte Tétung gewdéhrleistet wird.

Anforderungen:

+ Das Gerdt muss in der Lage sein, die Kiiken unmittelbar zu téten
« Das Geradt muss mit mechanisch angetriebenen Messern oder Polystyrennoppen ausgestattet sein
+ Folgende Kennzahlen mussen unbedingt berticksichtigt werden:

— Maximale Anzahl einzubringender Tiere (abhéngig von BetriebsgréBe)

— Der Abstand der Messer und die Rotationsgeschwindigkeit

— MaBnahmen zur Vermeidung des Uberladens

Es empfiehlt sich, ein zertifiziertes Geréat zu verwenden und sich im Vorfeld mit den zusténdigen
Kontrollbehérden dariiber abzustimmen.

Ast- oder Obsthécksler aus dem Baumarkt sind nicht zugelassen!
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Beispiele von Mazeratoren unterschiedlicher GréBen

Bei kleinen Mazeratoren fuhrt nur eine geringe Menge an Ausgangs-
material zu einem guten Ergebnis, sonst kommt es zur Uberladung.

4 Abb. 78: Maze-
rator fiir Eier mit
nicht geschllipf-
ten Kiiken (links)
und Zerkleine-
rung der Eier-

© Luther-Kohne/LWK schalen (rechts)

Abb. 79 (links/
rechts): Mazera-
¥ tor, Sonder-
© Vossler/TiHo anfertigung

© Heck/LMU

Abb. 80: In der Praxis génutzter zertifizierter
Mazerator
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Umgang mit dem Mazerator und Entsorgung
tierischer Nebenprodukte

+ Der Mazerator soll fest auf einem stabilen Kadaverbehélter stehen
+ Abwarten, bis die Maschine ihre maximale Drehzahl (Leerlauf-
drehzahl) erreicht hat
+ Erst dann mit dem Beflillen des Mazerators beginnen
— Gerét immer kontinuierlich und gleichméaBig beftillen
— Gerét nicht tberladen!
— Mazerationserfolg kontrollieren
+ Nach jeder Benutzung mit Wasser durchsptilen und mit geeignetem

© Heck/EMU

Abb. 81: Beispiel eines kleinen Mazerators auf

Desinfektionsmittel desinfizieren einem Betrieb. Ein temporédrer Schutz wurde
gebaut, um die Mazeration ohne Kontakt zu

Entsorgung tierischer Nebenprodukte (Verordnung EG 1069/2009) Wilavogeln durchzufihren

(siehe Kapitel 2)

+ Es sind 2 verschiedene Tonnen vorzuhalten: eine flir die Kategorie 3 (Eierschalen,
getétete Eintagskiiken) und eine flr die Kategorie 2 (nicht angepickte Eier und
Steckenbleiber)

+ Eierschalen sind aus dem Stall zu entfernen und als Kategorie 3-Material zu entsorgen

* Nicht geschltipfte Kiiken und Steckenbleiber sind zu mazerieren und als Katego-
rie 2-Material zu entsorgen; bei gemeinsamer Entsorgung mit Eierschalen muss
alles als Kategorie 2-Material entsorgt werden

+ Die Bruthorden sind ebenso nach dem Schlupf aus dem Tierbereich zu entfernen
und bis zur Abholung durch die Brtiterei (falls wiederverwendbar, sonst entsprechend
entsorgen) getrennt vom Stallbereich zu lagern

N m—oSpindler/TiHo
Abb. 82: Beispiel eines
gréBeren Mazerators auf
einem Betrieb wéhrend
der finalen Reinigung
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Wie beurteilt man die Kikenqualitat?

+ Empfehlung: 50 zuféllig ausgewdhlte (Eintags-)Klken aus verschiedenen Stallbereichen
+ Bewertung nach standardisiertem PASGAR-Score mit folgenden Parametern:

e

Schnabel

1 ©Vossler/TiHo
Abb. 83: Kiiken mit ro-
tem Punkt auf dem
Schnabel

0 = saubere, normal
gefédrbte Nasenl6-
cher

1 = Blut, rote Punkte
auf der Oberseite,
Schmutz, Missbil-
dungen

Beine

k‘ © Vossler/TiHo
Abb. 84: Rétung des
Sprunggelenks ,,Red
hocks*

0 = kréftige, gleich-
méBig gefarbte
Beine

1 = rote oder ge-
schwollene Sprung-
gelenke, ausgetrock-
nete Beine

N e . © Schwarz/TiHo
Abb. 85: Kiiken mit
nicht geschlossenem
Nabel

0 = sauber, ge-
schlossen, trocken

1 = nicht geschlos-
sen, sichtbarer Punkt
auf Nabel (> 1 mm),
Strang oder Dot-
tersack drauBen,
entzlindet (nass)

Bauch

B oDieizel/Ros
Abb. 86: Bauch des
Kiikens wird abgetastet

0 = weich, glatt,
geschmeidig

1 = hart oder
gespannt

Reflex

Abb. 87: Reflextest bei
einem Kiiken. Das Tier
wurde auf den Riicken
gelegt

0 = Kliken dreht sich
sofort auf den Bauch

(< 2s)
1=>2s

+ fur jede negative Verdnderung wird ein Punkt von 10 abgezogen, niedrigste Punktzahl = 5
+ niedrige Punkizahl = schlechte Klikenqualitat
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Wie beurteilt man die Kikenqualitéat?

Zusitzlich sollten .
erhoben werden Gewicht Kropf

Abb. 88: ' Abb. 89: Kiken mit gut breiig

rutschfesten Unterlage auf geftilltem Kropf (Pfeil)
einer Kiichenwaage
- die Tiere sollten einzeln Normal = Kropf ist voll, breiig
gewogen werden .
Gewicht von Eintagskuken Abweichungen:
der Genetik ROSS 308 + Kropf leer
40-45¢g » hart (pelletartige Fillung:
« abhéngig von Erndhrung, Ktiken hat nicht getrunken)
Zuchtlinie, etc. + geflllt nur mit Wasser:

Ktken hat nicht gefressen

+ nach 8 Stunden sollten 80 % der Krdpfe gefiillt sein
+ nach 12 Stunden sollten 85 % der Krépfe geflllt sein
+ nach 24 Stunden sollten 95 % der Krépfe geflillt sein
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Der Schliissel fiir gesunde Kiiken

Warum ist das Fiitterungsmanagement beim Schlupf im Stall

entscheidend? Abb. 90: Starter-

futter wird neben
« Friihzeitige Futter- und Wasseraufnahme: stérkere Anfangsentwicklung  Schienen-Sys-
— ACHTUNG: Gefahr eines zu hohen 7-Tage-Gewichts; ein zu hohes lom vertelt 0.
7-Tage-Gewicht kann zu Bewegungsstérungen (Gratscher) im Verlauf  girekt zum Futter
der MaSt fl.jhren springen © Luther-Kohne/EWK
— 7-Tage-Gewicht von dem 4,5-fachen des Eintagskliken-Gewichts,
abhéngig von der Genetik, anstreben!

— 7-Tage-Gewicht als Tierwohlindikator

Hauptanforderungen an die Futterung:

+ Futter und Wasser direkt nach dem Schlupf verfligbar machen

— Futterbahnen in direkter Néhe zu den Eiern anlegen (siehe Kapitel 7) Abb. 91

+ Hochwertiges Starter-Futter einsetzen und Qualitat tberprtfen Kiiken an der
Nippeltrédnke

Futterungsstrategien bei zu hohem Gewicht:

+ Angepasste Startphase bei Schlupf im Stall-Kiken ACHTUNG:

- Futterverschneidung Gefahr eines zu h_ohen 7 Tage-

« Dauer der Startphase regulieren und 14 Tage-Gewichts!

+ Proteinreduzierung in der Startphase

* N/P-reduzierte Flitterung bzw. stark N-reduziert in der Startphase

- Fruihe Futter- und Wasseraufnahme ist entscheidend fuir starkes Anfangs- Abb, 92
wachstum Ktiken im

- Platzierung und Art des Futters beeinflussen die Homogenitét der Herde Futtertrog




Futterung ganzheitlich betrachten

Starter: 10 Tage, slow growth-Futter

Mast 1
—

Endmast

+ Kiliken, die im Stall schltipfen, haben ,Vorsprung® im Vergleich zu
den Kiiken aus der Brtiterei
— Sofortiger Zugang zum Futter (einige Ktiken schltipfen bereits an
Tag 19!)
— Weniger Stress — weniger Energieverbrauch

Wichtig nur bei schnellwachsenden Herkiinften:

+ 7-Tage-Gewicht einhalten, Tiere nicht zu schwer werden lassen
 Nicht zu starke Anfangsentwicklung bis Tag 14

Was ist ,,slow growth*“?

+ Slow growth-Futter (weniger
Rohprotein und Energie in der
Startphase)

+ Phasenverkiirzung

+ Phasenverschneidung

+ Getreidebeimischung

* Lichtprogramm

+ Multiphasenftitterung

© .Wermer/LWK

Abb. 93: Kliken verteilt im Futter
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13 Impfungen

Schlupf im Stall — Impfen

In der Brliterei werden die Kuiken vor der Ausliefe-
rung geimpft. Ublich ist bei allen Haltungsverfahren
die Impfung gegen Infektiése Bronchitis (IBV, Spray-
impfung), bei ldngerer Haltungsperiode auch die
Impfung gegen die Marek’sche Krankheit (Nadel-
impfung oder in-ovo). Auf Wunsch kann auch eine
Impfung gegen Kokzidien/Kokzidiose in der Brtiterei
erfolgen.

+ Kiiken, die im Maststall schltpfen, fehlen diese
Impfungen (excl. in-ovo Impfung Marek)

+ Impfung nach der Selektion durch bestands-
betreuende Tierarztpraxis im Maststall

- Ublich ist dann die Impfung gegen Infektiése
Bronchitis (IBV) im Stall

+ Langsam wachsende Herklinfte (Biobetriebe)
brauchen oft zusétzlich eine Kokzidien-Impfung

+ Impfung gegen Marek’sche Krankheit im Stall ist
schwer umsetzbar!
(Die Vakzination muss in-ovo am Tag 18 in der
Briterei noch vor der Eierlieferung durchgeftihrt
werden)

© Vossler/TiHo
Abb. 94: Rosa geférbte Kiiken
durch dem Impfstoff zugesetzten
Farbstoff

© Luther-Kéhne/LWK

Abb 95 Tierarzt bei der
Spray-Impfung im Stall

©-Vossler/TiHo

Abb. 96: Tierart be der Spray-Impfung im Stall
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Zusétzliche Heizkosten

Beim Schlupf im Stall fallen zusétzliche Heizkosten an, da der Stall 3 Tage ldnger beheizt werden muss

Beispiel: Vergleich der Heizkosten zwischen Schlupf im Stall und
Eintagskliken vom Beginn des Vorheizens bis zum 1. Masttag je
m? Stallgrundfldche

Tag Schlupf kWh/ Tag Eintags- kWh/
im Stall m? kiiken m?
-5 Vorheizen 1,339
-4 Vorheizen 1,139
-3 Eieinlage 1,019
-2 Schlupf 0,961 1 Vorheizen 1,339
-1 Schlupf 0,769 2 Vorheizen 1,139
0 Hauptschlupf 0,667 3  Einstallung 1,019
Masttag 1 0,532 4 Masttag 1 0,961

kWh = Kilowattstunden

Kosten:

+ In der Regel fallen bei einem Stall mit
2.000 m2 Nutzflache fur Erd- bzw. Fllissiggas
0,5—1 ct/Tier* Mehrkosten an

+ Kosten stark von Stall- und Heizungsanlage abhéngig

* bei gegebenen hohen Flissig- und Erdgaspreisen (2023/24)

Beispiel: Differenz der Heizkosten zwischen Schlupf im Stall
(Betrieb A) und Kiiken aus der Brtiterei (Betrieb B) von
Beginn des Vorheizens bis zum 1. Masttag je m? Stallgrund-
flache und je aufgezogenes Kiiken

Betrieb A (Fllissiggas) kWh €
Untersuchter Stall: 2.250 m? 5.350 457,71
Standard Stall: 2.000 m? 4.740 405,52
je m? nutzbarer Stallflache 2,37 0,20
je eingestalltem Ktiken 0,0677 0,0058
Betrieb B (Erdgas) kWh €
Untersuchter Stall: 680 m? 2.272,17 204,50
Standard Stall: 2.000 m? 6.680 601,20
je m? nutzbarer Stallfldche 3,34 0,3006
je eingestalltem Kiiken 0,0954 0,0086

kWh = Kilowattstunden
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Zusétzlicher Arbeitszeitbedarf

Bei Schlupf im Stall fallt zuséatzlicher Arbeitsaufwand an

+ Umfang abhéngig vom Produktionssystem (Kunststoff-/Papphorden, X-Treck®- oder NestBorn®-System)
+ X-Treck®-System zeichnet sich durch hohe Investitionskosten aus (40.000 €/Stall), flihrt aber zu einer

Arbeitserleichterung mit verringertem Personaleinsatz

Beispiel: Vergleich Arbeitszeitbedarf in verschiedenen Produktionsverfahren in drei Betrieben vom Tag der Vorbereitung bis Tag 1

Arbeitszeitbedarf in unterschiedlichen Produktionsverfahren
Tage Aufgaben Nestborn ABZ | X-Treck ABZ | Papphorden ABZ | Kiiken aus Briiterei ABZ
-4 Vorbereitung | Betten flir die Eier 2x90 | X-Treck-System auf 1x90 |Keine besonderen Keine besonderen
vorbereiten Arbeitshéhe bringen, Tatigkeiten Tatigkeiten
Futterbahn neben
dem X-Treck-System
préparieren
-3 Eiereinlage | Maschine bestticken 3x 70 |Horden einlegen, 2x 60 |Pappen einlegen, 7 x 60 | Keine besonderen
(Eier einlegen), Temperaturkontrolle Temperaturkontrolle Téatigkeiten
Temperaturkontrolle
-2 und -1 Bebriitung | Temperaturkontrolle 1x60 | Temperaturkontrolle 1x60 | Temperaturkontrolle 1x80 | Trénkelinien mit Ku- 1x 60
kenpapier abhdngen
0 Tag der Temperaturkontrolle, 2x 310 | Temperaturkontrolle, 3 x 70 |[Horden rausholen 4 x 90 | Kiken einstallen, 7 x 60
Selektion Eier in Eimer sam- Horden ausholen, und Mazeration, Tierkontrolle
meln und z&hlen, Eier zéhlen, anschlie- Tierkontrolle
anschlieBende Maze- Bende Mazeration,
ration, Tierkontrolle Tierkontrolle
1 Herden- Tierkontrolle 2 x 145 | Tierkontrolle 2x 100 | Tierkontrolle 2 x 100 | Tierkontrolle 1x90
kontrolle
Summe 1.360 min 680 min 960 min 570 min
Summe bei 1.208 min 778 min 1.081 min 652 min
2.000 m?
Stallfldche

ABZ = Arbeitszeit in Minuten (Anzahl Personen x Tétigkeit in Minuten)
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Okonomische Betrachtung

Die unten definierten Kostenfaktoren und deren Bewertung sind von einigen der beteiligten Praxisbetriebe
ermittelt worden. Die Betriebe unterscheiden sich in der Energieversorgung, im Einlagesystems sowie im
Arbeitskraftebedarf (Szenario 1). Zusétzlich sind die eigenen Erhebungen mit Erfahrungen und Recherchen
aus der Praxis verglichen worden (Szenario 2).

Abhéngig von der Betriebsstruktur kann mit folgenden Kosten gerechnet werden:

Kostenfaktoren Szenario 1: Erhebung LWK NDS* Szenario 2: Erfahrungen und Gespréache
aus der Praxis*

Energiekosten + 1 ct/Kiken + 2 ct/Kiken
Arbeitszeitkosten + 1 —(2) ct/Kliken + 2 ct/Kuken
Mehraufwand Futterkosten + 7 ct/Kiiken + 7 ct/Kiken
Impfkosten (IB-Impfung) + 1 ct/Kiken + 1 ct/Kuiken
Servicezeiten/Leerstehtage /e + 4 ct/Kuken
Mehrkosten insgesamt + 10 ct — (11) ct/Kiiken + 16 ct/Kiiken

* bei gegebener Preisstruktur im untersuchten Zeitraum 2022/2023; *2 Servicezeiten hatten sich wéhrend der Projektphase durch Schlupf im Stall nicht geéndert

Nach Aussagen flihrender niederséchsischer Integrationen sind keine gesicherten biologischen Mehrleis-
tungen, z.B. ein héheres Ausstallgewicht, durch Schlupf im Stall generierbar.
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Okonomische Betrachtung

Es hat sich insbesondere in einem der 8 Praxisbetriebe gezeigt, dass hGhere Ausstallgewichte erreicht
wurden.

Unter Berticksichtigung von insgesamt 10 vergleichenden Durchgéngen sind geringfligig h6here Ausstall-
gewichte von durchschnittlich 86 g je ausgestalltem Tier und einem Auszahlungspreis von 1,30 €/kg LG ein
Mehrerlés von 11 ct je Tier kalkuliert worden.

Dementsprechend konnten die Mehrkosten vollstdndig (Szenario 1) kompensiert werden.

Die IB-Impfung erfolgt bei den Schlupf im Stall-Tieren im Stall durch den bestandsbetreuenden Tierarzt.
Hier kénnten héhere Betreuungskosten durch die zusétzliche Sprayimpfung erwartet werden. Dartiber
hinaus kann sich die sehr kurze Serviceperiode durch Schlupf im Stall verschieben und eventuell zu weni-
ger Mastdurchgéngen im Jahr flihren (Szenario 2).

Hohe biologische Leistungen werden grundlegend von der Tiergesundheit, der Fltterung und insbesonde-
re vom Betriebsmanagement beeinflusst. Daher ist Schlupf im Stall ganzheitlich (wahrend der gesamten
Mastdauer) zu betrachten und sollte flitterungstechnisch im Hinblick auf ein nicht zu starkes Wachstum in
der Startphase abgestimmt sein. Da Schlupf im Stall-Ktiken oftmals in ihrer Anfangsentwicklung deutlich
schwerer und zusétzlich durchaus inhomogen sind, ist ein nicht zu hohes 7-Tage-Gewicht von eminenter
Bedeutung.
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Verhaltensvergleich mit Kiken aus der Brlterei

Gibt es Unterschiede im Verhalten zwischen im Stall und in der
Briterei geschliipften Kiikken?

Videogestiitzte Verhaltensanalysen:

Filmaufnahmen von einem abgetrennten Bereich im Stall liber die

ersten Lebenstage

+ Kiuken, die im Stall schltipfen, zeigen (ber die ersten 24 Stunden
ein gleichméBigeres Verhaltensmuster _

+ Kilken aus der Brtterei sind nach Ankunft im Stall in den ersten zwei S @;@
Stunden deutlich mehr mit Fressen und Laufen beschéftigt als im Stall  Abb. 97: Abgetrennter Kiikenring fiir Videoauf-
geschliipfte Kuiken nahmen wéhrend der ersten vier Lebenstage

+ 24 Stunden nach Ankunft der Kiiken aus der Brliterei zeigen beide
Gruppen das gleiche Verhaltensmuster

Audioaufnahmen:

Kontinuierliche Audioaufnahmen Uber die ersten Lebenstage

+ Kiken aus der Brtiterei sind im Mittel um 14,4 dB am Tag O lauter

* Auch noch am Tag 1 héhere Lautstérke mit einer Differenz von 4 dB
erfassbar

Messung von Stresshormonen (Corticosteron) in Kot- und
Federproben: o
"= Yo Spindler/TiHo

+ Kiken aus der Brtterei haben minimal héhere Werte (Transport, : it S
. . Abb. 98: Mikrofon am A-Reuter in der ersten
neue Umgebung) in den ersten 2 Lebenstagen als im Stall ge- Lebenswoche fiir kontinuierliche Audioauf-
schltipfte Kiiken nahmen
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Modell- und Demonstrationsvorhaben (MuD) Tierschutz

https://www.nutztierhaltung.de/mud-tierschutz/

mmmmmmmmmm
Beratungsinitiativen IE?Q

Aquakultur ‘9

Netzwerke Demonstrationsbetriebe P_,ﬁw

&
Wissen - Dialog - Praxis !]‘

Initiiert und geférdert durch das Bundesministerium fiir Landwirtschaft, Erndhrung und Heimat (BMLEH)
Umsetzung durch den Projekttrdger Bundesanstalt fiir Landwirtschaft und Erndhrung (BLE)
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Das Schlupf im Stall-Team
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Gefordert durch: Projekttrager

* Bundesministerium % Bundesanstalt fiir
fir Landwirtschaft, Ernahrung Landwirtschaft und Ermahrung
und Heimat

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages

Das Verbundprojekt ist Teil der Modell- und
Demonstrationsvorhaben (MuD) Tierschutz
im Bundesprogramm Nutztierhaltung. Die
Férderung erfolgt aus Mitteln des Bundes-
ministeriums flir Landwirtschaft, Ernah-
rung und Heimat (BMLEH) aufgrund eines
Beschlusses des deutschen Bundestages,
Projekttrager ist die Bundesanstalt flir Land-
wirtschaft und Erndhrung (BLE), Férder-
kennzeichen: 2820MDT240, 2820MDT241,
2820MDT242, 2820MDT243.

© Heck/LMU:

Abb. 99: Kiiken einige Stunden nach dem Schlupf im Stall

Universitat [
Rostock *©

/" Traditio et Innovatio

@) Landwirtschaftskammer e
Niedersachsen L VIU |




